TOSO

PT. TOSO INDUSTRY INDONESIA

QUALITY CHECKING MANUAL FOR ASSEMBLING

BAGIAN : ASSEMBLING 2

1) Pelanggan
2) Nama / Kode Produk

3) Nomor Dokumen

TOSO COMPANY LTD.
RB QUAULE SENSIA
TH(II)-AS2-QCM-013

4) Material
5) Warna

6) Tanggal & Revisi

7) No. Gambar

White, Chocolate, Ivory & Brown  (8) Tgl. Terima Gambar

24 April 2013 /D

9) Tgl. Spec Produk

00000-RM2A-0000
23-Agustus-2010
23-Agustus-2010

———

4
NO NAMA PRODUK
NO URAIAN BAGIAN YANG DI CEK METODE STANDARD KETERANGAN
1 |Visic Set Bar Penampilan Visual Tidak melengkung, tidak kotor, tol. Melengkung : (0.3xL)/300
Tidak melintir, tidak kulit jeruk
Warna Visual White, Brown
Kondisi cat Visual Mengacu limit sample Periksa kondisi cat bagian
belakang
2 [New RB Roller Pipe Penampilan Visual Tidak melengkung, tidak kotor
Warna Visual Natural alumunium
3 [RB End Cap for Chain Mechanism Penampilan Visual Tidak kotor, tidak shortmold
Warna Visual White, Brown
Fungsi Cantilan Tekan Ibu Jari Gerak lancar
Assy ke RB Side Bracket Visual & periksa ukuran + 1 mm keluar, - 0.5 kedalam
4 [Countersunk STL M3x12 YZP CR3 Penampilan Visual Tidak karat
Warna Visual White, Brown Di cat pada kepala screw
5 |RB Side Bracket For End Cap ~ Penampilan Visual Kondisi siku 90°
~ Warna Visual White, Brown
6 |RB Side Bracket For Chain ~ Kondisi pasang Tarik Ball Chain endless Roll pipe tidak lepas dari side
bracket
7 |RB Chain Mechanism Penampilan Visual Tidak kotor, tidak shortmold
Warna Visual \White, Brown
Fungsi sproket Diputar manual tangan Bisa berputar
8 |RB Ball Chain Endless Penampilan Visual Tidak melintir tol. melintir 1/2 putaran
Warna Visual White, Brown
Fungsi Dipasangkan ke Chain Chain mechanism berputar
Mechanism lancar
9 |Kain & kondisi gulungan Penampilan Visual -Ujung kain tidak berserabut,
tidak bergaris lipat, tidak kotor
Tinggi bukaan kain Visual & periksa ukuran ukuran tinggi (tol.0.-10) Ukur dari ujung set bar sampai
ujung bottom cap.
Kondisi potongan Visual Mengacu pada limit sample
Warna Visual \White, Chocolate, Ivory & Brown
Makizure Visual & periksa ukuran +5 mm keluar atau kedalam
Lebar Visual & periksa Ukuran lebar -41 (tol.0,-2)
Celah bukaan kain Visual & periksa Tol. Celah 1% dari lebar kain.
Celah kain depan & belakang Visual Tidak berdempetan
Kemiringan celah kain antara- __|Visual & periksa ukuran Lihat lampiran
bagian depan & belakang
10 |End cap clear Penampilan Visual Tidak kotor, tidak shortmold,
tidak bubble.
11 [Bottom cap clear Penampilan Visual Tidak kotor, tidak shortmold,
tidak bubble.
12 |Turn bar Penampilan Visual Tidak bengkok, tidak melintir,
tidak kotor, warna natural Al
INSTRUKSI
1 |Pemeriksaan kedatangan
2 |Pemeriksaan saat proses 100% diperiksa
3 |Pemeriksaan akhir
CATATAN : DISETUJUI DIPERIKSA DIBUAT
1 [Pengepakan Mengacu pada spesifikasi pengepakan
TII(IV)-TDD-009 Revisi: C Tgl. Dikeluarkan : 20-04-2010




